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Протокол № 18/08-1 от «18» августа 2026 г.
	Аккредитация испытательной лаборатории:
	Аттестат аккредитации испытательной лаборатории № SSAQ 000.10.2.0354 МОО «МАК»-«СовАсК»

	Нормативная документация:
	ГОСТ ISO 898-1-2014 «Механические свойства крепежных изделий из углеродистых и легированных сталей. Часть 1. Болты, винты и шпильки установленных классов прочности с крупным и мелким шагом резьбы»

	Инструменты, приборы, оборудование:
	Машина универсальная испытательная Zwick Z250, зав.№ 47073/2000, свидетельство о поверке № С-ГЦЧ/15-06-2026/534353231, действительно до: 14.06.2027 г.

Комплект для визуального и измерительного контроля №2406-21 сертификат о калибровке № В.ДЖО.С-272-26 от 19.06.2026 г.

	Организация-заказчик:
	ООО «МОНТИ-ГРУПП»

	Наименование изделия:
	Шпилька оцинкованная MONTI М12х160, партия №-, класс прочности 8.8

	Количество образцов:
	4

	Температура испытаний:
	+20ºC


Результаты испытаний на растяжение полноразмерных шпилек:
	№ обр
	Образец
	Требуемая минимальная разрушающая нагрузка Fm min, Н
	Номинальная площадь рассчетного сечения резьбы As nom, мм2
	Разрушающая нагруpка Fm, Н
	Предел прочности на растяжение, Rm, МПа
	Условный предел текучести при остаточном удлинении 0,2% Rp0.2, МПа
	Место разрушения
	Вывод

	1
	Шпилька оцинкованная MONTI М12х160, партия №-, класс прочности 8.8
	67400
	84,30
	77635
	921
	841
	резьба
	соответствует классу прочности 8.8

	2
	
	
	84,30
	74380
	882
	819
	резьба
	

	3
	
	
	84,30
	73819
	876
	805
	резьба
	

	4
	
	
	84,30
	76145
	903
	836
	резьба
	


Испытания провел:
Специалист II уровня
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Протокол № 17/08-1 от «17» августа 2026 г.

измерения толщины цинкового покрытия металлографическим методом

	Аккредитация испытательной лаборатории:
	Аттестат аккредитации испытательной лаборатории № SSAQ 000.10.2.0354 МОО «МАК»-«СовАсК»

	Нормативная документация:
	ГОСТ 9.302-88 «Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия металлические и неметаллические неорганические. Методы контроля»

	Инструменты, приборы, оборудование:
	Микроскоп металлографический НИМ, зав. № 240210005, с цифровой камерой МС-20, зав. № 240320034

	Организация-заказчик:
	ООО «МОНТИ-ГРУПП»


Результаты измерений:

	№ п/п
	Наименование изделия
	Место измерения
	Увеличение
	Номер точки измерения, толщина покрытия, мкм

	
	
	
	
	S1
	S2
	S3
	S4
	S5

	1.
	Образец  «Шпилька оцинкованная MONTI класс прочности 8,8-12х160мм»
	1
	×500
	11,07
	11,74
	9,82
	10,26
	10,34

	2.
	
	2
	×500
	11,63
	17,39
	14,49
	17,28
	15,26


Вывод: в результате металлографического анализа на образце «Шпилька оцинкованная MONTI класс прочности 8,8-12х160мм» имеется цинковое покрытие, толщина варьируется примерно от 9 до 18мкм. Угол резьбы составляет ~59,40°.

Приложение 1 – Фотография результатов измерений толщины цинкового покрытия и угла резьбы.

Испытания провел:
Специалист II уровня








                        Шишкин С.Н.

Удостоверение № НОАП-0055-1320 до 02.2028 г.

Фотографии результатов измерений толщины цинкового покрытия и угла резьбы

	Образец  «Шпилька оцинкованная MONTI класс прочности 8,8-12х160мм»

	Место измерения №1

	[image: image1.png]



×500

	Место измерения №2
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×500

	Измерение угла резьбы шпильки
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×40
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